DOKUMENTACJA TECHNICZNA
Weze ssawne i tloczne z PVC typu SPIRAL-FLEX

1. Wprowadzenie

Weze ssawne i ttoczne SPIRAL-FLEX z polichlorku winylu (PVC) sg szeroko stosowane
w wielu gateziach przemystu, rolnictwie oraz budownictwie. Gléwng zaletg tego typu
wezy jest ich wysoka elastycznos¢, wytrzymato§¢ mechaniczna oraz odpornos¢ na
dziatanie roznorodnych substancji chemicznych. Ich konstrukcja oparta jest na migkkiej
Sciance PVC oraz spiralnym wzmocnieniu z twardego PVC. Dzigki temu weze SPIRAL-
FLEX s3 doskonate do zadan zwigzanych z transportem cieczy (np. woda, szambo,
szlamy) oraz niektorych chemikaliow.

Niniejsza dokumentacja techniczna ma na celu dostarczenie szczegétowych informacji
dotyczacych:

o Specyfikacji technicznej wezy SPIRAL-FLEX.

e Metodyki procesu produkcji z wykorzystaniem technologii wytlaczania (extruzji).

e Charakterystyki i parametréw wyrobow w konteks$cie wytycznych norm
branzowych.

e Procedur testowych oraz wymagan bezpieczenstwa.

2. Dane ogolne

Nazwa wyrobu: Waz spiralnie zbrojony z PVC (polichlorek winylu) — SPIRAL-FLEX
Nazwa skrocona: Waz PVC SPIRAL-FLEX

Producent: KUMA Sp. z o.0.

Adres: ul. Gorzupska 20, 63-714 Biadki

NIP: 6211836419, KRS: 0000824138, REGON: 385340795

Strona internetowa: www.kuma.pl

E-mail: biuro@kuma.pl

Telefon: +48 627224543

Przeznaczenie produktu:
Transport i ssanie cieczy | gazow w przemysle, rolnictwie oraz budownictwie (m.in.
woda, szlamy, nieagresywne chemikalia, ciecze o niskiej 1 §redniej lepkosci).


http://www.kuma.pl/

3. Normy, przepisy i klasyfikacja

1. Normy techniczne
o PN-EN ISO 3994:2014 (lub PN-EN 1SO 3994:2011 — zaleznie od
aktualnie obowigzujacej edycji normy).
2. Rozporzadzenia
o Rozporzadzenie (UE) 2023/988 w sprawie ogdlnego bezpieczenstwa
produktow.
3. Klasyfikacje
o PKWiIU: 22.21.29.0
o CN:3917 3900
4. Zastosowanie
o Przemyst spozywczy: transport wody oraz lekkich roztworow
spozywczych (po wczesniejszym potwierdzeniu kompatybilnosci).
o Rolnictwo: ssanie i tloczenie szamba, nawozéw ptynnych, wody w
systemach nawadniajacych.
Budownictwo: odprowadzanie wody z wykopow, przesyt szlamow.
Przemyst chemiczny: transport cieczy o umiarkowanej agresywnosci,
zgodnie z tabelg odpornosci chemiczne;.

4. Charakterystyka techniczna wezy SPIRAL-FLEX

4.1. Konstrukcja materialowa

« Scianka (warstwa wewnetrzna i zewnetrzna): mickkie PVC (elastyfikowane),
zapewniajace gladkie $cianki oraz elastycznos¢.

e Spirala wzmacniajaca: twardy PVC wtopiony w $cianke, zapewniajacy
wytrzymalo$¢ cisnieniowa 1 odporno$¢ na podcisnienie.

4.2. Zakres temperatur pracy

« Minimalna temperatura robocza: -15°C
« Maksymalna temperatura robocza: +60°C (chwilowa)

(Uwaga: w niektorych zastosowaniach dopuszcza sie krotkotrwatq prace poza tym
zakresem, jednak nalezy kazdorazowo skonsultowac to z producentem, poniewaz wyzsze

lub nizsze temperatury mogg wplywac na parametry mechaniczne weza.)

4.3. Cisnienia robocze

Wielko$¢ ci$nienia roboczego uzalezniona jest od $rednicy weza oraz grubosci $cianki.
W ponizszej tabeli przedstawiono parametry dla przyktadowych $rednic (w temp. 20°C):



& . : . < Maks.
Srednica Srednica Grubos¢ Dopuszczalne

, .. | Ciezar | ciSnienie s e .
wewnetrzna || zewnetrzna scianki podcisnienie [m st
[g/m] robocze

[mm] [mm] [mm] [bar] wody]
| 25 | 332 | 41 | 480 | 7 I 8 |
| 32 | 402 | 41 | 500 | 55 | 8 |
| 35 | 432 | 41 | 610 | 5 [ 8 |
| 40 | 484 | 42 | 740 | 45 | 8 |
| 45 | 534 | 42 | 80 | 45 | 8 |
| 50 | 584 || 42 | 990 | 4 | 8 |
| 60 | 714 | 57 | 1250 | 4 [ 8 |
| 63 | 744 | 57 | 1300 | 4 [ 8 |
| 75 | 84 | 57 10| 35 | 8 |
| 80 | 916 | 58 1550 | 35 | 8 |
| 90 | 102 | 60 | 2100 35 | 8 |
| 100 [ 112 | 60 [ 2530 35 | 8 |
| 110 | 124 | 7,0 ] 3000 | 3 [ 8 |
| 126 | 145 | 78 | 3450 | 3 [ 7 |
| 150 | 1668 | 86 | 4550 | 25 | 7 |

Parametry wyznaczane w temperaturze 20°C (£2°C). Przy temperaturach wyzszych
nastepuje spadek wytrzymatosci cisnieniowej.

4.4. Promien gi¢cia

Minimalny promien gigcia zalezy gtownie od Srednicy wewngtrznej weza i w typowych
zastosowaniach przyjmuje si¢ wartosc:

R ~ 5 x Srednica wewnetrzna

(W przypadku zastosowan ekstremalnych lub przy wysokim cisnieniu nalezy dodatkowo
uwzgledni¢ wytyczne producenta.)

5. Proces produkcji i kontrola jakosci

5.1. Technologia wytlaczania (extruzji) PVC

Proces produkcji wezy SPIRAL-FLEX bazuje na technologii wyttaczania (extruzji)
termoplastycznego polichlorku winylu. Wyttaczanie polega na uplastycznianiu granulatu
PVC w wysokiej temperaturze i formowaniu go przez odpowiednio zaprojektowang
glowice (matryce).



Glowne etapy procesu extruzji:

1. Przygotowanie surowca

o Mieszanie granulatu PVC z plastyfikatorami, stabilizatorami termicznymi,
barwnikami oraz innymi dodatkami (np. modyfikatory udarnosci).

o Dbatos$¢ o rownomierne rozprowadzenie dodatkdw w catej masie surowca

2. Dostarczanie materialu do wytlaczarki

o Granulat trafia do zasobnika, z ktérego dozowany jest do leja zasypowego
wyttaczarki slimakowe;.

o Precyzyjna kontrola parametréw zasypu zapewnia stabilne wydajnosci 1
jednorodnos¢ struktury PVC.

3. Uplastycznianie (plastikacja)

o Slimak wytlaczarki przemieszcza tworzywo wzdtuz cylindra, w ktérym
wystepuja strefy o stopniowo rosngcej temperaturze (zwykle 140—-180°C,
cho¢ zakres moze sigga¢ nawet 200°C, zaleznie od formulacji PVC).

o W efekcie granulat zmienia stan na plastyczny, gotowy do formowania.

4. Formowanie weza przez matryce (narzedzie wytlaczajace)

o Uplastycznione tworzywo jest przeciskane przez specjalnie
zaprojektowang glowice (matryce), gdzie ksztaltuje si¢ zewnetrzna i
wewnetrzna geometria weza.

o W tym samym etapie nast¢puje wtapianie spiralnego wzmocnienia (z
twardego PVC) w migkka $cianke — czgsto stosuje si¢ dodatkowy podajnik
materiatlu spiralnego.

5. Chlodzenie i kalibracja

o Weze przeplywaja przez wanienki chtodzace (najczesciej z woda o
temperaturze 15-25°C), co pozwala na szybkie utrwalenie ksztattu 1
wymiarow.

o Kalibratory utrzymuja odpowiednia $rednice 1 okraglos¢ weza.

6. Odciaganie i nawijanie

o Weze sg ciagniete ze stalg predkoscia za pomoca urzadzen (odciagdw)
dopasowanych do danej $rednicy 1 grubosci $cianki.

o Gotowe odcinki sg cigte badz nawijane w zwoje okreslonej dtugosci (np.
30 m).

Zalety technologii extruzji:
e Mozliwos¢ ciagtej produkcji duzych ilosci wyrobu.
e Precyzyjna kontrola wymiaréw ($rednica, grubos$¢ $cianki) dzigki kalibratorom i
odpowiednio dobranym parametrom pracy (temperatura, cisnienie).
e Duza powtarzalnos¢ i efektywnos¢ procesu.

5.2. Kontrola jakosci

Na roznych etapach produkcji weze SPIRAL-FLEX poddawane sa kontroli jakosci,
obejmujace;j:



Weryfikacje wymiaréw ($rednicy wewnetrznej, grubosci $cianki, owalizacji).

Testy ciSnienia roboczego — zgodnie z normg ISO 1402 (proby hydrostatyczne).

Testy odpornosci chemicznej — w oparciu o tabele odpornosci producenta.

Wizualna kontrole powierzchni wezy w celu wykrycia ewentualnych wad

(peknigcia, zgrubienia, nieszczelnosci).

5. Test prézniowy — ocena zachowania we¢za przy ciSnieniu ponizej
atmosferycznego (np. 0,2 bar).

6. Test giecia — minimalny promien gigcia bez peknie¢ czy zataman

konstrukcyjnych.

PobdE

6. Zalecenia bezpieczenstwa i uzytkowania

1. Bezpieczne ci$nienie robocze
o Waz powinien by¢ eksploatowany przy cis$nieniu nie przekraczajacym
warto$ci nominalnych podanych w dokumentacji (uwzgledniajac
temperature).
o Przy pracy cyklicznej lub impulsowej (nagle zmiany ci$nienia) zaleca si¢
stosowanie wspolczynnika bezpieczenstwa.
2. Unikanie mechanicznych uszkodzen
o Chroni¢ weze przed ostrymi krawgdziami oraz nadmiernym zginaniem
ponizej dopuszczalnego promienia gigcia.
3. Odpornosé chemiczna
o Przed uzyciem weza z substancja chemiczng niewymieniong w tabeli
odpornosci skontaktowac si¢ z producentem.
o Upewni¢ sig, ze substancja chemiczna nie reaguje agresywnie z PVC.
4. Temperatura pracy
o W temperaturach zblizonych do maksymalnej (+60°C) nalezy wzia¢ pod
uwagg nieunikniony spadek wytrzymatosci cisnieniowe;j.
o Przy ujemnych temperaturach (do -15°C) waz zachowuje elastycznos¢,
jednak nadmierne zginanie moze prowadzi¢ do pgkniec.
5. Regularna inspekcja
o Okresowo kontrolowac stan weza (pgkniecia, odksztatcenia, wycieki).
o W razie stwierdzenia uszkodzen lub nadmiernego zuzycia wymieni¢ waz
na nowy.
6. Przechowywanie
o Zaleca si¢ przechowywac weze w pomieszczeniach suchych i1 chtodnych,
chronionych przed promieniowaniem UV.
o Unika¢ kontaktu z rozpuszczalnikami organicznymi lub smarami w
miejscu skladowania.

7. Przykladowe zastosowania



Weze ssawne do szlamow i wody: transport wody zanieczyszczonej, szamba,
gnojowicy, §ciekéw przemystowych o nizszej agresywnos$ci chemiczne;.
Rolnictwo: podlewanie i odprowadzanie wody, nawozy ptynne, gnojowica.
Budownictwo: odwodnienia, ttoczenie wody z zalanych wykopow.

Przemyst chemiczny: przesyt umiarkowanie agresywnych srodkow chemicznych
(wytyczne z tabeli odpornos$ci chemicznej).

8. Informacje dodatkowe 0 niektérych srednicach i
doborze wezy

Waz ssawny 110 — rekomendowany do zastosowan, w ktorych wymagana jest
wieksza przepustowosc, a jednoczesnie zachowanie rozsadnej elastycznosci na
krotkich odcinkach.

Waz ssawny 150 — wicksza $rednica zapewnia wyzszy przeptyw, jednak kosztem
nizszego maksymalnego ci$nienia roboczego 1 wyzszej masy. Z uwagi na grubsze
Scianki charakteryzuje si¢ wigksza wytrzymato$ciag mechaniczng, ale mniejsza
elastycznoscia.

Przed zakupem nalezy okresli¢:

9.

Eall el

Rodzaj i lepkos¢ medium (ciecz, szlam, chemikalia).
Wymagany przeptyw ($rednica wewngtrzna).

Warunki ci$nieniowe (ci$nienie robocze 1 podcisnienie).
Parametry temperaturowe otoczenia i medium.

Procesy testowe i certyfikaty

9.1. Proba hydrostatyczna (ISO 1402)

Zakres temperatur testowych: 23°C i 55°C.
Kryteria oceny: brak wyciekoéw, peknig¢ lub zauwazalnych odksztatcen
trwatych.

9.2. Test prozniowy

Warunki: utrzymanie podcisnienia na poziomie 0,2 bara przez 10 minut.
Ocena: brak odksztalcen spiralnego zbrojenia oraz pofaldowan §cianki.



9.3. Certyfikaty i deklaracje

o Deklaracja zgodnosci UE — dostepna w systemie dokumentacji producenta.
o Krajowa Deklaracja Zgodnosci — dostepna w systemie dokumentacji
producenta.

10. Instrukcja uzytkowania i konserwacji

1. Montaz

o Podlaczenie wezy do urzadzen (pomp, beczkowozow itp.) powinno by¢
wykonane za pomoca odpowiednio dopasowanych ztgczek 1 opasek
zaciskowych.

o Nalezy unika¢ zbyt duzych naprezen w miejscu potaczen.

2. Eksploatacja

o Nie przekraczaé zalecanego ci$nienia roboczego ani dopuszczalnej
temperatury.

o W przypadku stosowania weza w aplikacjach mobilnych (np. przejazd
pojazdu nad we¢zem), waz powinien by¢ odpowiednio zabezpieczony, by
nie doszto do mechanicznych uszkodzen.

3. Czyszczenie i dezynfekcja

o Przy czestej zmianie transportowanego medium warto przepluka¢ waz
wodg lub innym neutralnym roztworem (zgodnie z tabelg odpornosci
chemicznej).

o Nie uzywac srodkow zawierajacych rozpuszczalniki, jesli producent nie
potwierdzit ich kompatybilnosci z PVC.

4. Okresowa weryfikacja stanu

o Nalezy kontrolowac zewnetrzng powierzchni¢ weza pod katem przetar¢ i
pekniec.

o W przypadku pecherzy czy oznak destrukcji materiatu — waz natychmiast
wycofa¢ z eksploatacji.

5. Przechowywanie
o Optymalna temperatura sktadowania: od 0°C do +25°C.
o Chroni¢ przed promieniowaniem stonecznym (UV) i Zzrodtami ciepta.

11. Zalaczniki

1. Instrukcja uzytkowania — dostepna do pobrania na stronie producenta lub na
zyczenie uzytkownika dotaczana w wersji drukowanej przy kazdym wezu.

2. Deklaracje zgodnosci — sporzadzone osobno, dostepne w systemie dokumentacji
producenta.

3. Tabela odpornosci chemicznej — publikowana na stronie www.kuma.pl.


http://www.kuma.pl/

12. Podsumowanie

Weze SPIRAL-FLEX z PVC, dzi¢gki kombinacji migkkiej $cianki oraz twardego
spiralnego zbrojenia, stanowig niezawodne rozwigzanie do transportu cieczy, szlamow i
innych mediow w warunkach wymagajacych elastycznos$ci i odpornosci na podcisnienie.
Ich produkcja opiera si¢ na zaawansowanym procesie wyttaczania termoplastycznego
PVC, ktory gwarantuje stabilno$¢ wymiaréw, powtarzalnos¢ parametrow i wysoka jakos¢
finalnego produktu.

Ze wzgledu na réznorodne wymagania klientoéw, weze dostgpne sg w szerokiej gamie
srednic 1 wariantéw konstrukcyjnych. Aby uzyska¢ optymalng wydajnos¢ 1 dlugotrwata
eksploatacje, nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych ci$nienia, temperatury, obshugi
mechanicznej oraz wlasciwego doboru weza do konkretnych zastosowan.

W razie pytan lub watpliwosci zapraszamy do kontaktu z naszym dzialem
technicznym: biuro@kuma.pl.



